Navod na pouzitie

Operating instructions
Gebrauchsanleitung
UHCTpYKLUUA NO NPUMEHEHUIO
Instrukcja obstugi

Consignes d utilisation



(ekom)

STAHOVACIA SUPRAVA PRE LOZISKO 6204, 6304 C €
TIGHTENING SET FOR BEARING 6204, 6304
ABZIEHGARNITUR FUR WALZLAGER 6204, 6304
HABOP JJIS1 CbEMA MOJIIUITHUKA 6204, 6304

ZESTAW DO SCIAGANIA LOZYSKA 6204, 6304

ENSEMBLE EXTRACTEUR DE ROULEMENT 6204, 6304
Nr. of set -604001094 for 6204
Nr. of set -604001151 for 6304

1. UCEL A POUZITIE / PURPOSE AND USE / ZWECK UND VERWENDUNG /
HA3BHAYEHUE U IPUMEHEHME / CEL ORAZ ZASTOSOWANIE /
BUT D’UTILISATION

Pripravok ,,Suprava stahovacia“ sliZi na vylisovanie loZiska alebo jeho vnutorného
krazku (po rozpadnuti loziska) z Capu kl'uky. Sluzi tiez k nalisovaniu nového loziska
6204, 6304.

The appliance ,, Tightening set serves for pressing the bearing or its internal loop (after
the bearing has disintegrated) from the crankshaft journal. It also serves for pressing of
new bearing 6204, 6304.

Die Vorrichtung ,,Abziehgarnitur® dient zum Herauspressen des Wailzlagers oder seines
Innenrings (nach Lagerzerstorung) aus dem Kurbelbolzen. Sie dient auch zum
Aufpressen eines neuen Wilzlagers 6204, 6304.

[Tpucnoco6aenue ,,Habop ams cbema® Cy>KUT 7151 OTIPECCOBKU TOITUITHUKA UITH €r0
BHYTPEHHET0 Kouiblia (IOcie pa3pyllieHus MOAIIMIHKMKA) U3 Hajiblia KpuBomuna. OH
CITY>KUT TakKe JIJI MPECCOBKU HOBOTO moAmunHuka 6204, 6304.

Przyrzad ,,Zestaw do $ciagania“ stuzy do wytltoczenia tozyska lub jego wewngtrznego
pierscienia (po rozpadnigciu si¢ tozyska) z czopu korby. Shuzy réwniez do nattoczenia
nowego tozyska 6204, 6304.

L’outil ,,ensemble extracteur sert a extraire le roulement ou sa bague intérieure (apres
la désintégration du roulement) de 1’ergot de la manivelle. Il sert aussi a monter le
nouveau roulement 6204, 6304.
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2. ROZSAH DODAVKY / EXTEND OF SUPPLY / LIEFERUMFANG / OFbEM
INOCTABKHN / ZAKRES DOSTAWY / COMPOSITION DU LOT

a) Kliestina / Collet / Spannzange / Ilanra / Zacisk
Pince

b) Tlacna skrutka / Pressure screw / Druckschraube /

Hpmxumuoii BUHT / Sruba naciskowa / Vis de poussée .
¢) Objimka / Sleeve / Fassung / ITarpon / Mufa / Bague c
d) Upinacia objimka / Clamping sleeve / Spannfassung / 3
3axumHoi natpon / Mufa mocujaca / Collier de fixation l'\__.

e) ,,0“krazok /,,0“ ring /,,0-Ring* / ,,0“-komb110 /
, O pierscien / Joint torique

f) Vodiaci nadstavec / Guide extension / Fiihrungsaufsatz |
Hamnpasnstomas nmoacraska / Nasadka prowadzaca /
Embout de guidage k&

g) Tiahlo / Draw rod / Ziehstange / TsaroBbIii cTep>keHb / i =
Ciggto / Tirant

h) Matica (2 ks) / Nut’(2 pcs) / Mutter (2 Stck) / I'atika (2 1mT.) O G
Nakretka (2 szt.) / Ecrou (2 pc.)

1) Podlozka / Washer / Unterlegscheibe / [Ipoknaaka -
Podktadka / Rondelle | -

J)* Zavitnik / Screw-tap / Schneidbohrer / Metunk = i
Gwintownik / Filiére

* neplati pre lozisko 6304 / invalid for bearing 6304 / nicht gemacht fiir wilzlager 6304 /
He aedictByer it mommunHuk 6304 / nie waznym dla tozisko 6304 / non valable pour
roulement 6304 /
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3.  FUNKCIA /FUNCTION / FUNKTION / PABOTA / FUNKCJONOWANIE /

FONCTION

Vylisovanie loZiska / Pressing of bearing / Lager-Herauspressen / OtnpeccoBanue
nogmunHuka / Wytloczenie tozyska / Extraction du roulement

1. Na stahovanie opotrebovaného loziska (v nerozpadnutom stave)
pouzijeme stahovak.

For clamping of a worn-out bearing (in an integrated condition) we can
use a clamp.

Zum Abziehen des abgenutzten (nicht zerfallenen) Wailzlagers ist die
Abziehvorrichtung zu verwenden.

st CHATHSI M3HOILICHHOTO MOJIIUITHUKA (B HE pa3pyLICHHOM COCTOSHHH)
MPUMEHSITE CheMHOE IPUCIOCOOIICHHE.

Do $ciagnigcia zuzytego tozyska (w stanie nierozpadnigtym) zastosujemy
Sciagacz.

L’extracteur est utilisé pour 1’extraction d"un roulement usé (dans 1"état
non désintégré) .

2. Objimku presunieme ku skrutke stahovaku a ten zalozime kliestinou za lozisko.
We move the sleeve to the clamp screw and we fix it to the bearing using the collet.

Die Fassung ist zur Schraube der Abziehvorrichtung zu verschieben und diese ist mit
der Zange hinter das Wilzlager einzusetzen.

HanOH NMEPEMECTUTEC K BUHTY CbEMHOTI'O l'IpI/ICHOC06J'ICHI/IH 1 3aKpCHUTC HaHFOﬁ 3a
IOAUIUITHUKOM.

Mufg przesuniemy w kierunku $ruby $ciagacza i ten zasuniemy zaciskiem za lozysko.

Déplacer la bague vers la vis de I'extracteur qui est épaulé par la pince derriére le
roulement.

3. Objimku dotlacime smerom k zotrvacniku, ¢im zaistime klieStinu voci roztvoreniu na
lozisku.

We push the sleeve towards the flywheel, thus securing the collet against opening on
the bearing.

Die Fassung wird in Richtung Schwungrad gedriickt, wodurch die Zange gegen Offnen
gesichert wird.

HanOH MPUKMUTE 11O HAIIPABJIICHUIO K MAXOBUKY, 3a(1)PIKCPIpyI>'ITe IIaHl"OfI oT
PACKPLITHA HAa HOAIIUITHUKE.

Mufg doci$niemy w kierunku kota zamachowego, przez co zacick zabezpieczymy przed
rozwarciem na tozysku.

Pousser la bague vers le volant d'inertie, pour éviter 1" ouverture de la pince sur le
roulement.
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4. Zatahujeme tla¢nu skrutku (pri si¢asnom kontrovani druhym kl'ac¢om),
¢im je lozisko vylisovavané.

We draw the pressure screw (while controling it with a second spanner),
thus the bearing being pressed.

Die Druckschraube wird (beim gleichzeitigen Kontern mit anderem
Schliissel) zugedreht, wodurch das Walzlager herausgepref3t wird.

3aTsHNUTE NPUKUMHOM BUHT (IIpY OHOBPEMEHHOM KOHTPOJIE PYTHM
KJIFOYOM), TEM CaMbIM, TIOALUIMITHUK OTHPECCOBAH.

Dociagamy $rubg naciskowa (przy réwnoczesnym kontrowaniu drugim
kluczem), przez co tozysko zostanie wyttoczone.

Serrer la vis de poussée (en serrant simultanément dans le sens opposé avec
la deuxiéme clé ), ce qui fait sortir le roulement.

5. Lozisko a kl'uka s ¢apom po vylisovani.
The bearing and the crank with shank after pressing.
Lager und Kurbel mit Bolzen nach dem Herauspressen.

TMommmmHuk n KPUBOMINIT C majabIeM ocJiIe
OTOPECCOBAHUA.

Lozysko oraz korba z czopem po wyttoczeniu.

Le roulement et la manivelle avec I’ergot aprés
1"extraction.

6. Stprava na stahovanie poskodeného ojni¢ného loziska. Upinacia objimka
a ,,0“-kriizok nahradzaji vonkajsi priemer loziska.

The set for tightening of a damaged crank-bearing. The clamping sleeve and
the ,,0“-ring substitute for the external bearing diameter.

Die Abziehgarnitur zum Abziehen von beschiadigten Walzlagern. Der
LagerauBendurchmesser wird durch die Spannfassung und den O-Ring
ersetzt.

Habop st cbeMa moBpexIeHHOTO TOANIUITHAKA OPIIHS. 3aKUMHOMN
MaTpoH U ,,0“~-KOJIBII0 3aMCHSAIOT BHEITHUH JHAMETp TOJIITUITHAKA.

Zestaw do $Sciggania uszkodzonego tozyska korbowodu. Mufa mocujaca
oraz ,,O% pierécien zast¢puja Srednicg¢ zewngtrzng tozyska.

L’ensemble d extraction du coussinet détérioré. Le collier de fixation et le
joint torique remplacent le diamétre extérieur du roulement.

SM-SP-02-2-2008

_5. 2/2008




ekom)

7. V pripade, ze je lozisko poskodené — bez vonkajSicho kruzku,
pouzijeme “O”-kruzok spolu s upinacou objimkou. Na vnutorny kruZok
ulozte upinaciu objimku a “O”-krGzok. Nasuite stahovak a dalej
pokracujte ako v bodoch 2 az 4.

In case the bearing is damaged — without the external ring, we use the
“O”-ring together with the clamping sleeve. Put the clamping sleeve and
the “O”-ring on the internal ring. Thrust the clamp and continue further as
in items 2 to 4.

Falls das Wilzlager beschidigt (ohne Auflenring) ist, wird ein O-Ring
mitsamt  Spannfassung verwendet. Auf den Innenring werden die
Spannfassung und der O-Ring aufgelegt. Der Abzicher wird eingesetzt
und es wird fortgesetzt wie es unter Punkt 2 bis 4 steht.

B ToM ciydae, eciiM MOIMIIMITHUK TOBPEXIECH — 0€3 BHEIIHEro KOJbla,
npuMensiite “O”- KOIbLO BMECTE C 3aKUMHBIM HarpoHoM. Ha
BHYTPEHHEE KOJBIO0 YCTAaHOBHUTE 3aXMMHOHW mHaTpoH u “O”- KOmbLO.
Hanensre creMHOE mpHcnocoOieHNe W janee MpoaoDKaiiTe Tak, Kak B
MyHKTax 2 - 4.

Wtedy, kiedy tozysko jest uszkodzone — bez pierScienia zewnetrznego,
stosujemy “O” pierScien razem z mufa mocujaca. Na pier§cien
wewngtrzny nasuniemy mufe mocujaca oraz “O” pierscien. Nasuniemy
Sciagacz i dalej kontynuujemy jak w punktach 2 az 4.

Dans le cas de roulement abimé — sans bague extérieure, le joint torique
avec le collier de fixation sont a utiliser. Placer le collier de fixation et le
joint torique sur la bague intérieure. Epingler 1’extracteur et reprendre la
procédure nrévue dans les art. 2 a 4.
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Nalisovanie loZiska / Bearing fixing / Lageraufpressen / [IpeccoBka nogmunHuka /
Natloczenie lozyska / Montage du roulement

1. Lisovacia sada na nalisovanie ojni¢ného loziska.

The pressing set for fixing the crank-bearing.

l:::l Q Aufpreiset zum Kurbelwellenlageraufpressen.

HabGop m1s mpeccoBKH MOIIIMITHAKA MTOPIIHS.
Zestaw do ttoczenia shuzacy do natloczenia tozyska korbowodu.

Ensemble de montage pour sertir le coussinet.

2. Kluky vyrobené v obdobi do septembra 2006 nemaju zavit v dutej Casti
¢apu (pozri obr.). Zavit do Capu je nutné zhotovit’ pred pouzitim lisovacej
stpravy.

The cranks produced in the period until September 2006 do not have
athread in the hollow part of the journal (see the figure). The journal
thread needs to be made before using the pressing set.

Die bis September 2006 hergestellten Kurbelwellen liegen ohne Gewinde
im Bolzenhohlteil vor (siche Abb.). Vor Anwendung des AufpreBsets ist
das Gewinde im Bolzen zu schneiden.

Y KpUBOIINIIOB, BHITYIIEHHBIX M0 ceHTsA0ps 2006 roma, HET pe3bOBI B
MOJIOW dYacTH manbla (CM. pUCYHOK). Pe3p0y B mample HEoOX0auMMo
M3TOTOBHTH JI0 IPUMEHEHUs Habopa ISl TPECCOBKH.

Korby wyprodukowane w okresie do wrzesnia 2006 roku nie posiadaja
gwintu w wydrazonej czesci czopu (zobacz rys.). Gwint do czopu nalezy
wykonac przed zastosowaniem zestawu do tloczenia.

Les manivelles fabriquées avant septembre 2006 ne sont pas équipées de
filetage sur la partie creusede l'ergot (voir fig.). Avant d’utiliser
I’ensemble d’extraction, il est nécessaire de faire le filet sur I'ergot.
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3. Kluku zaistime proti pohybu, nasadime zavitnik do vodiaceho
nadstavca zo Sesthranu, ¢im sa zlepsi jeho vedenie a rezeme zavit.

We secure the journal against movement, we put the screw tap into the
guide extension made of a hexagon, thus improving its guide and we
can cut the thread.

Die Kurbelwelle ist gegen Bewegung zu sichern, den Schneidbohrer in
den Sechskant-Fithrungsaufsatz —einzusetzen, wodurch die Fiihrung
besser wird, hernach das Gewinde schneiden.

KpuBomun 3adukcupyiTe OT NEpeMEmIeHHs, BCTaBbTE METUYHK B
HaNpaBisIONIyI0  TOJCTAaBKY W3 IIECTUTPAHHHWKA, TEM CaMBIM,
YITYUIINTCS €70 BEJCHUE, M HAPEIKBTE Pe3b0y.

Korbg zabezpieczymy przed ruchem, nasuniemy gwintownik do
nasadki prowadzacej z szeScianu, przez co jego prowadzenie si¢
zdokonali, i nacinamy gwint.

Assurer la manivelle contre le mouvement, ajuster la filiére dans
l"embout de guidage en hexagone afin d’améliorer son guidage et faire
le filet.

4. Miesto kde sa rezal zavit o€istime

We clean the spot where the thread was cut.

Die Gewindeschneidestelle soll gereinigt werden.
Mecro, re Hape3anach pe3b0a, OUHCTHTE.
Migjsce nacinania gwintu wyczyscimy.

Nettoyer 1"endroit ou le filet a eté coupé.

5. Naskrutkujeme tiahlo lisovacej sady.

We screw on the draw rod of the pressing set.

Die Zugstange des Pref3sets aufschrauben.

[IpuBHHTHUTE TATOBEIN CTEPXKEHb HA0OPA ISl IPECCOBKH.
Nasrubujemy cigglo zestawu do tloczenia.

Visser le tirant de 1’ensemble d’extraction.
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6. Ulozime lozisko na tiahlo, nasadime vodiaci nadstavec s podlozkou a
naskrutkujeme pritlaéni maticu.

We place the bearing onto the draw rod, we fix the guide extension with a
washer and we screw on the thrust nut.

Das Wilzlager auf die Zugstange aufsetzen, den Fithrungsaufsatz mit Scheibe
aufsetzen, und die Andruckmutter aufschrauben.

YcraHOBUTE MOJIIMIIHUK HA TATOBBIM CTEP>KEHb, HAJCHBTE HAIPABISAIOLIYIO
MOJICTABKY C IPOKJIAAKON Y MPUBUHTUTE NPUKUMHYIO raiiky.

Wiozymy lozysko na cigglo, wsadzimy nasadke prowadzaca z podkiadka i
nasrubujemy nakretke naciskowa.

Poser le roulement sur le tirant, monter 1’embout de guidage avec la rondelle et
visser 1"écrou de poussée.

7. Na cap kl'uky (kl'uka je zaistend) dotahovanim pritlacnej matice lozisko
pomaly nalisujeme.

We slowly press the journal of the crank (the crank is secured) by driving the
pressure nut.

Das Lager (die Kurbelwelle ist gesichert) langsam auf den
Kurbenwellenbolzen durch Nachziehen der Andruckmutter aufpressen.

K manbiy kpuBommna (KpuBommi 3a)MKCHPOBaH), 3aTATHBas HPHKUMHYIO
raiiky, Harpeccyure MeUIEHHO HO/IIUITHUK.

Na czop korby (korba jest zabezpieczona) przez dociaganie nakretki
naciskowej powoli nattoczymy tozysko.

Monter doucement le roulement en serrant 1’écrou de poussée sur 1’ergot de
manivelle ( manivelle bloquée) .

8. Pred pouzitim mazat’ mazacim tukom.
Before use to grease it.

Schmieren vor der Nutzung.

Ilepen nmpumeHeHMEM HaMa3aTh MacThEM.
Przed zastosowaniem namasci¢ masca.

Avant emploi enduire le graisse.
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